












О Компании 

Внутри Компании Loris Bellini выделен специальный департамент, работа которого направлена только 
на конструирование и изготовление ПО и оборудования для полной автоматизации процесса крашения.

Основанная в 1949г. в Италии, Компания Loris Bellini специализируется на разработках и производстве 
линий для крашения и сушки волокна и пряжи. 
Головной офис и производство расположены в городе Казальромано в провинции Мантуя, 
административный офис и отдел продаж находятся в городе Боллате, недалеко от Милана. 
Оборудование Loris Bellini поставляется по всему миру, как через свои представительства, так и через 
агентскую сеть.

Благодаря большому опыту, постоянным инвестициям в исследования и разработки Компания представила 
ряд промышленных инноваций, которые повлияли на развитие всей отрасли в целом.
С самого начала работы и на протяжении всех лет Loris Bellini делала акцент на высочайшем стандарте 
производства и качестве оборудования.

Качество оборудования — это наш основной капитал вот уже более 70ти лет.

Проектирование и производство в Италии означает, что наше оборудование изготовлено в соответствии 
с самыми новейшими технологиями производства и управляется экспертами с большим опытом работы. 
Скрупулёзный отбор материалов и компонентов является фундаментальной основой качества, долгого 
срока службы и экстраординарной надежности всех наших машин. Такой подход дает нашим Клиентам 
преимущества минимального обслуживания при максимальной загрузке оборудования в течение 
долгих лет.
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История

1963 ‒ Регистрация патента «Съемный носитель для мотков», после чего произошла настоящая 
                революция в секторе крашения пряжи в мотках.
1969 ‒ Создание первой машины быстрой сушки для пряжи в бобинах, модель ARSPV 200

1978 ‒ Презентация инновационной системы CASTO по очистке и отбеливанию льна на бобинах
1981 ‒ Появление системы воздушной подушки для сосудов крашения пряжи под давлением

1982 ‒ Loris Bellini выводит на рынок шкафы крашения из нержавеющей стали толщиной от 2,5мм. до 6мм.

1983 ‒ Первый в мире промышленный полностью автоматизированный цех крашения пряжи с машинами 
                горизонтальной загрузки, модель RBNO
1983 ‒ Появление первой полностью автоматической  насосной регулировки потока при постоянном 
                дифференциальном давлении

1986 ‒ Первый в мире промышленный полностью автоматизированный цех крашения и сушки пряжи 
                в машинах вертикальной загрузки модель, RBNV

2011 ‒ Международный патент «Пульсар – машина крашения пряжи»

1991 ‒ Презентация первой центрифуги с колоннами для завершения цикла гидроэкстракции 

1998 ‒ Презентация первой в мире машины крашения для мотков методом распыления под давлением. 
                 Специальные поворотные носители, возможность достижения температуры 102°C

2014 ‒ Презентация систем крашения Пульсар – новое слово в технологии крашения и экономии ресурсов 

1949 ‒ Лорис Беллини, Альбано Беллини и Армандо Форментини объединились для создания 
                Компании по производству оборудования для крашения пряжи, которая завоевала большой успех 
                на международном рынке

1995 ‒ Представлена первая машина крашения с контролем через промышленный ПК на основе операционной 
                 системы DOS

1996 ‒ Представлена первая машина крашения с контролем через ПК на основе операционной системы Windows

1987 ‒ Международный патент «Шкаф крашения для пряжи в мотках с вариабельной загрузкой при 
                постоянном модуле ванны, модель APPC-LV»

1984 ‒ Международный патент «Инновационная горизонтальная система крашения пряжи в бобинах RBNO»





Dyeing machines



Пульсар — это результат смелой, но простой идеи, суть которой в переосмыслении стандартного подхода 
крашения пряжи в бобинах. Инновация Пульсар заключается в концепции снижения затрат при увеличении 
качественных показателей. Многочисленные лабораторные испытания и отзывы клиентов подтверждают 
последний довод. Комбинация параметров сниженной установленной мощности и абсолютно нового 
гидравлического контура значительно увеличивают возможности циркуляции раствора и его воздействия 
на пряжу.

Дополнительное преимущество Пульсар заключается в том, что работа цеха крашения остается неизменной. 
Процесс крашения полностью контролируется и управляется ПО Leonardo 600, разработка Лорис Беллини, 
что гарантирует простое и удобное управление машиной, благодаря полностью автоматическим функциям, 
заложенным в возможности оборудования.
При необходимости Пульсар может быть совмещен с системами управления процессами крашения, 
производства других компаний. 

Машины Пульсар имеют различный объем, от 50кг и до 1500кг. Благодаря созданной под давлением 
воздушной подушке, загрузка машины Пульсар может быть снижена на 50% от номинального объема 
крашения, при сохранении значения модуля ванны.

Радикальное снижение расходов воды, пара и в некоторых случаях химических продуктов, а так же 
экономия электроэнергии до 70% делает машину Пульсар самым оптимальным выбором для Компаний, 
которые стремятся к быстрому возврату инвестиций при увеличении параметров качества крашения. 

Бобины на носителе условно разделены на три сегмента, циркуляция раствора по отдельности в 
каждом сегменте возможна благодаря дроссельным клапанам нового гидравлического контура и заданным 
интервалам, настройка которых происходит с помощью ПО. 
Благодаря специальному миксеру (Thermocolormix), который установлен в нижней части аппарата крашения, 
достигнуты значения, ранее невозможные при стандартном крашении. Модуль ванны 1:4, расход воды снижен 
на 30%, потребление электроэнергии на 70%. Экономия потребления пара составляет порядка 20%, по 
сравнению с традиционными системами, за счет меньшего количества воды, требуемого для цикла крашения. 
Как и все оборудование Loris Bellini, машина Пульсар спроектирована и изготовлена в соответствии с самыми 
высокими стандартами качества и требованиями безопасности.
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Разработанная в начале 80-х годов система крашения под давлением успешно применяется 
в модели RBNVI, а так же во многих других наших моделях. Применение этой технологии дает 
огромные преимущества – снижение модуля ванны до 1:6, что в свою очередь, значительно 
уменьшает потребление воды, пара и электроэнергии. 

 
Крашение под давлением гарантирует неизменный модуль ванны даже при использовании 
половины номинального объема. Принцип регулируемой загрузки и автоматическая система 
постоянного мониторинга дифференциального давления между внутренней и внешней частью 
материала гарантирует максимальные возможности крашения в отношении типов волокна 
(хлопок, ПЭС, шерсть, смесовые волокна и т.д.) и его конфигураций (пряжа, топс, жгут, 
волокно в массе). 

Центробежный насос с лопастями, разработанный Лорис Беллини, увеличивает амплитуду 
дифференциального давления (от 0,2 до 2,5 Бар) что дает возможность одинаково эффективно 
красить различные виды сырья в одной машине. Для акрила и шерсти – повышенная 
водопроницаемость, для хлопка, вискозы и высокоплотных бобин полиэфира – сниженная. 
Встроенное в насос устройство поворота потока не требует замедления циркуляции при каждой 
инверсии (эти снижет пики поглощения) и позволяет избежать турбулентности раствора. 

Цикл крашения может иметь различные конфигурации, в зависимости от типа материала, 
например слив высокотемпературного раствора, линейная или экспоненциальная подача щелочи, 
подготовка и восстановление раствора и т.д. Машина настраивается и управляется системой 
Леонардо, установленной на промышленном ПК  

Низкий модуль ванны достигается за счет комбинации системы крашения под давлением и 
очень компактного гидравлического контура, что в целом позволяет значительно экономить 
воду и химикаты, с последующим удешевлением производственных расходов и быстрым возвратом 
вложений в оборудование.
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