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Macchine da cucire speciali e impianti di cucitura per l’industria tessile

mod.
tu03

mod.
gaB24

opuScolo 120



Cucitura tagliacuce testa – coda piana con rinforzo 
manuale del punto sulle cimosse 
End – to – End butted seam, flat with manual stitch 
multiplier on the edges

type DR Cucitura tagliacuce “ORLATA” di elevata resistenza
End – to – End High resistance “ROLLED EDGE” butt seam

Cucitura tagliacuce testa-coda piana a punto costante
End – to – End butted seam, flat with constant stitch density

type D

type Y

Cucitura tagliacuce testa-coda piana  
a punto costante con larghezza maggiorata 
End – to – End WIDE butted seam, flat with constant stitch density

type EM

cucitura di unione teSta-coda di teSSuti naVetta
maglia ed articoli tecnici

end-to-end joining Seam of woVen,  
Knitted and tecHnical faBricS

type D12Cucitura tagliacuce testa-coda piana 
 a punto costante con larghezza ridotta
End – to – End NARROW butted seam, flat with 
constant stitch density
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Cucitura catenella testa-coda ad 1 ago punto costante
End – to – End chain stitch seam at 1 needle and constant stitch density

128-01

Cucitura catenella testa-coda a 2 aghi punto costante
End – to – End chain stitch seam at 2 needles and constant stitch density

128-02

type OV

mod.  
GAB24

mod. 
GAB24X

mod. 
TU03X

mod.  
TU03

mod.  
TU03P

Cucitura overlock ad alta resistenza
End – to -End high resistance “overlock” seam


